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OPIS

ZvaraCka kovov dokaze vytvorit velmi pevny kovovy spoj bez
pouzitia tepla, taviva alebo pridavného materialu. Spojenie

je rychle, spofahlivé a bez poskodenia citlivych suciastok. Vib-
racie odstrania oxidy, takZze spoj je pevny, vodivo kvalitny a
opakovatelny. Proces je lahko kontrolovatefny a vhodny pre
automatické linky aj pre velkosériovu vyrobu. Vyhodou je vy-
soka opakovatelnost zvarov, jednoduché ovladanie, moznost

upravovania intenzity zvarania.

AKO TO FUNGUJE?

Zvarané materialy sa umiestnia na pracovnu podlozku alebo
sa upevnia do pripravku, tak aby sa navzajom dotykali v mies-
te pozadovaného zvaru. Na ultrazvukovom generatore sa na
stavia pozadované parametre zvaru. Zvarané materialy sa
umiestnia do jednouc&elového pripravku. Po uvedeni zvaracky
do chodu sa pésobenim tlaku a ultrazvuku material zmakci a
prepoji, €im vytvori pevny spoj bez roztavenia materialu.

Vyuzitie

Ultrazvukova suprava na zvaranie je
uréena na priame zvaranie tenkych
kovovych materialov z medi, hlinika,
niklu a ich zliatiny. Konkrétne preve-
denie sa pouziva napriklad na priva-
ranie medenych plieSkov na Casti
elektromotora. Vhodné aj pre krehké
komponenty a materialy citlivé na
teplo.

e Setrnost k Zivotnému pro-
strediu — umozriuje spajanie
nezeleznych kovov bez pou-
zitia akychkolvek lepidiel
alebo chemikalii

® mala spotreba energie — pra-
covny nastroj nie je vyhrieva-
ny pocas zvarania

e (istota, bez vzniku mecha-
nickych alebo chemickych
odpadov

e vysoka uroven opakovatel-
nosti a dodrzania rovnake;j
kvality zvaru

e (Casova kratkost' vlastného
zvaracieho procesu (trvanie
<1 - 3 sekundy, zavisi od
zvaraného materialu)

e mala narocnost na priestor a

mala hmotnost technologic-
kého zariadenia

www.spower-prod.sk



Sonotréda

Sonotréda je Cast, ktora je prilozena k materialu a
vytvara zvarny spoj. Ultrazvukové zvaracie nastroje je
mozné dodat v réznych tvaroch dotykovych bodov,
podla poZzadovanej plochy zvaru alebo tvaru zvaru.

Pouzivané materialy: hlinik, titan, kalena ocef

Stojan s pneumatickym ovladanim

Sluzi na presné vedenie sonotrédy, opakovatelné a
kontrolované pritlac¢anie sonotrédy k zvaranému die-
lu. Vyhodou je nastavitelna pracovna vyska a zdvih.

Modely
Nazov Vykon meniéa = Menovita frekvencia
UMW.600.35 600 W 35 kHz
UMW.1500.20 1500 W 20 KHz

Technické parametre

Generator UZG10

Ultrazvukovy menic

Napajacie napatie

230V £10% /50 Hz

Menovita frekvencia 20 a 35 kHz
Tolerancia frekvencie + 200 Hz
Vykon menica max. 1500 W

Moznost chladenia

bez chladenia /

Regulacia UZ vykonu

10 az 100 %

Menovita frekvencia 20 a 35 kHz stlaceny vzduch
Tolerancia frekvencie +200 Hz Hmotnost cca 0,6 - 1kg
Pracovna teplota 10°C az 45°C Krytie P 20

Prikon do 1500 VA

Casovanie zvarania 0,2 az 10 sek

Stojan s pneumatickym ovladanim

Hmotnost

3 kg

Pozadovany tlak vzduchu

2 -6 Bar

Krytie

IP 20

Maximalny zdvih pneum. valca

25 mm (podla poziadaviek)

Hmotnost

podla prevedenia

Rozmery d x $ x v

podla prevedenia
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Pomocou tlacidiel na prednom paneli UZ generatora je mozné nastavovat’ nasledovné parametre:

Na displeji su zobrazované udaje:

READY - zvaracka pripravena na zvaranie

Run - do zvaru je dodavany ultrazvukovy vykon
HOLD - chladnutie zvaru

Warn - varovanie, Cislo varovania

Err - chyba

V druhom riadku displeja su zobrazované prevadzkové parametre:

int1 - intenzita ultrazvuku v %

T1 - doba zvarania v sekundach
Th - doba chladnutia v sekundach
F1 - pracovna frekvencia v Hz

Tg - teplota generatora v °C

intenzita ultrazvuku “Intensity” - ur€uje intenzitu ultrazvuku v percentach
Cas zvarania “WeldTime” - ur€uje maximalnu dobu zvaru, za predpokladu, Ze je ¢asovaé zvaru povoleny
Cas pridrzania “HoldTime” - ur€uje dobu chladnutia zvaru
zapnutie ¢asovaca “Timer”

zapnutie bzuciaka “Beep”

-

Pri zapnutom generatore je zakazané dotykat sa ultrazvukového nastroja.
Hrozi riziko popalenia nasledkom vyZarovanej ultrazvukovej energie.

Je zakazané pouzivat’ akokolvek poSkodené rezacie zariadenie. Tiez je zaka-
zané otvarat’ a akymkolvek spésobom zasahovat' do rezacieho zariadenia,
okrem pripadnej vymeny rezacieho nastroja. Pri vymene pouZzivajte len vyrob-
com doporucené nastroje. Vyrobca nezodpoveda za Skody spésobené ne-
spravnym pouzitim, alebo pouzitim zariadenia na iné ucely ako je uréené.
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